
УРАЛ-Мастер 300 (02)
с ПДГО-512 УРАЛ

Инверторный сварочный полуавтомат УРАЛ-Мастер 300 
(02) с механизмом подачи проволоки ПДГО-512 рекомен-
дуется для сварки неповоротных стыков газопроводов и 
нефтепроводов в полевых условиях, нефтяных, химических и 
прочих резервуаров, металлоконструкций при обустройстве 
газовых и нефтяных месторождений, мостов и прочих стро-
ительных металлоконструкций. Механизм подачи проволоки 
имеет прочный и герметичный пластиковый корпус, что обе-
спечивает его надежную работу на открытых площадках. 

Полуавтомат адаптирован для работы от генераторных 
установок, устойчив к вибрациям, поэтому успешно приме-
няется на самоходной технике на колесном или гусеничном 
шасси.

Полуавтомат предназначен:
Для механизированной (МП, МПИ) сварки в среде за-

щитных газов сплошными и порошковыми проволоками. 
При этом обеспечивается стабильный процесс сварки с 
минимальным разбрызгиванием на удалении от источника 
питания до 80 метров во всех пространственных положениях.

Для ручной дуговой (РД) сварки покрытым электродом. 
Держатель электрода подключается к разьёмам выпрямите-
ля УРАЛ-Мастер 300 (02).

Для аргонодуговой (РАД) сварки неплавящимся электро-
дом в среде инертных газов постоянным током c контактным 
способом зажигания дуги (с плавным нарастанием тока 
после отрыва электрода), при этом сварочная горелка под-
ключается к разьёмам выпрямителя УРАЛ-Мастер 300 (02).

Подающий механизм имеет широкое 
применение на открытых площадках, 
климатическое исполнение У1, IP23.

Полуавтомат обеспечивает возможность предварительной 
установки параметров режима сварки и регулировки параме-
тров режима сварки в процессе сварки

В процессе МП/МПИ сварки на дисплеях подающего 
механизма и источника питания   отображаются значения 
напряжения и тока сварки.

Источник питания и подающий механизм обеспечивают 
отображение кодов ошибок и сбоев в своей работе, что не-
обходимо для быстрой диагностики и устранения неполадок 
(например, срабатывание защиты повышенного или понижен-
ного напряжения питающей сети, перегрева и т. д).

     В режиме ручной дуговой сварки выпрямитель 
       УРАЛ-Мастер 300 (02) обеспечивает:

	y плавную настройку сварочного тока;
	y ограничение напряжения холостого хода безопасной 

величиной 12В;
	y защиту от прилипания электрода;
	y горячий старт;
	y форсирование тока короткого замыкания;
	y стабилизацию заданного сварочного тока;
	y индикацию параметров сварки на цифровом дисплее.

     В режиме механизированной сварки полуавтомат  
       обеспечивает:                                                                                              

	y лёгкое зажигание дуги и хорошее формирование сварного 
шва во всех пространственных положениях с минималь-
ным разбрызгиванием;

	y плавную (в том числе предварительную) настройку на-
пряжения на дуге.
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	y выбор режима работы горелки: двух-
тактный со стартовым током и заваркой 
кратера, четырехтактный, сварка точка-
ми;

	y возможность уменьшения/увеличения 
скорости подачи проволоки на заранее 
настроенную величину с переключателя 
горелки для порошковой самозащитной 
проволоки для обеспечения непре-
рывной сварки стыка при изменениях 
пространственного положения;

	y режим калибровки сопротивления сва-
рочной цепи до начала сварки: в этом 
режиме система управления измеряет 
и запоминает сопротивление сварочной 
цепи, и далее поддерживает установ-
ленное на источнике или подающем 
механизме значение напряжения непо-
средственно на дуге с учетом падения 
напряжения в сварочном кабеле. По-
мехозащищённый однопроводной циф-
ровой канал связи между источником и 
механизмом подачи обеспечивает точ-
ность передачи сварочных параметров. 

	y Стартовый режим, улучшает зажигание 
дуги;

	y Индикацию обнаруженных неисправ-
ностей на дисплее.   

	y При длительной паузе в работе воз-
душный вентилятор силовой части вы-
прямителя автоматически переходит в 
спящий режим.

Корпус источника состоит из 
двух изолированных друг от друга 
отсеков, охлаждающий воздух про-
текает только по нижнему отсеку, что 
предохраняет платы от попадания 
пыли и влаги.

Длина пакета кабелей между выпря-
мителем и механизмом подачи может 
достигать 80 метров.

Шлейф обеспечивает безопасную 
эксплуатацию в условиях открытой про-
изводственной площадки при наличие 
осадков, металлической стружки, абра-
зивной пыли,  и т. д.).

Соединительный шлейф

В качестве наружной изоляции 
шлейфа применен влагостойкий 
армированный каучук, наружный 
диаметр шлейфа 45 мм.

Окончания шлейфа имеют кон-
струкцию, исключающуют разрыв 
изоляции при переносе подающего 
механизма со шлейфом, фиксиру-
ются к корпусу при помощи сталь-
ного тросика и карабина. Тросик 
протянут по всей длине шлейфа.

Байонетные разъёмы сварочных 
кабелей 70Х95 имеют прочную 
изоляцию, исключающуют возмож-
ность его оголения при нагреве в 
процессе эксплуатации и при пере-
мещении шлейфа. 

Панель управления УРАЛ-Мастер 300 (02)

кнопка активации 
регулировки параметров 

стартового тока «Го-
рячий старт» в режиме 

ММА

кнопка активации регу-
лировки параметра тока 

«форсирования дуги» в 
режиме ММА

ручка настройки 
параметров
активированного
режима

включение пульта 
дистанционного 
управления

разъем подключения пульта дистанционного управления

отрицательный 
разъём подключения 

сварочного кабеля

положительный 
разъём подключения 
сварочного кабеля

переключатель:
	y типа покрытия электро-

да;
	y механизированная   

сварка;
	y механизированная 

сварка самозащитной 
проволокой

	y аргонодуговая сварка.
	y измерения сопротивле-

ния сварочных кабелей

В режиме механизированной   
сварки полуавтомат обеспечивает:  



 ПДГО-512 У1 УРАЛ в комплекте с УРАЛ-Мастер 300 (02)

Номинальный сварочный ток, А 350

Номинальная относительная продолжитель-
ность включения при цикле 10 мин, (ПН) 100%

Тип разъема горелки KZ-2

Регулировка продувки газа после окончания  
сварки, с 1 – 11

Режимы работы горелки 2Т / 4Т

Скорость подачи проволоки, м/мин. 0,6 – 18

Диаметр самозащитной порошковой электро-
дной проволоки, мм 1,6

Диаметр сплошной электродной проволоки, 
мм, 0,8 – 1,2

Максимальная масса проволоки в кассете, кг 15

Максимальный диаметр кассеты или каркаса 
для проволоки, 300 мм

Степень защиты/Климат.исп. IP 23 / У1

Габариты мм, не более 590 х 240 х 420

Масса, кг, не более 10,5

Комплект оборудования может эксплуатироваться при темпера-
туре окружающего воздуха от -40 ºС до +40ºС.

Характеристики источника. Характеристики полуавтомата.
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УРАЛ-Мастер 300 (02) РД МП, МПИ  РАД 

Номинальный сварочный ток, А 350

Продолжительность включе-
ния (ПН) 100%

Номинальное рабочее на-
пряжение, В 34 31,5 24

Диапазон регулирования 
сварочного тока, А 25 - 350 — 15 - 350

Пределы регулирования 
рабочего напряжения, В, — 15,5 - 31,5 —

Напряжение холостого хода (не 
сниженное), В, не более — 70 —

Безопасное напряжение 
холостого хода, ММА 12 — 12

Напряжение питающей сети, В 
(при 50 Гц) 3 х 400 ± 15 %

Максимально потребляемая 
мощность, кВт, не более 13

Степень защиты / Климатиче-
ского исп. IP 23 / У2

Габариты  мм, не более 550 × 230 × 430

Масса, кг, не более 25

ПДГО-512 УРАЛ (У1)
механизм подачи сварочной проволоки

	– Облегчённый, герметичный, ударопрочный и 
морозоустойчивый пластиковый корпус.

	– Климатическое исполнение У1 - эксплуатация на 
открытом воздухе.

	– Надежный протяжной четырёхроликовый меха-
низм.

Обеспечивает:
	y управление настройками источ-

ника тока с панели подающего 
механизма (скорость подачи 
проволоки и напряжения);

	y стабилизацию заданной скоро-
сти подачи проволоки;

	y плавное регулируемое нарас-
тание скорости при включении;

	y плавную регулируемую оста-
новку при выключении (заварка 
кратера);

	y растяжку дуги (задержка 
отключения напряжения после 
остановки проволоки для 
предотвращения её примерзания 
к сварочной ванне);

	y регулируемая продувка газа до и 
после сварки;

	y встроенный ротаметр для регу-
лировки расхода защитного газа

	y электродвигатель мощностью 
84 Вт;

	y эксплуатация от — 40°С до 
+ 40°С.

внутренняя панель управления

протяжной четырёхроликовый 
механизм


